
Pz.Kpfw. VI, Tiger I, Ausf.E
(Sd.Kfz. 181) - Early version 

T.B łaut 2001

EXCLUSIVE
EDITION

UPGRADE SET
FOR TAMIYA
1/16 MODEL
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O 0,6 mm

O 0,5 mm

O 0,3 mm

O 0,4 mm

O 2,5 mm
O 1,2 mm

O 5,0 mm

O 2,0 mm

O 1,5 mm

O 1,0 mm

O 0,8 mm

Bag with cables Bag with tubes and rods

Bag with wires

Bag with track holders castings Bag with castings for hatches

Bag with castings for cablesBag with bolts M1 Bag with wood chock

Worek z linami Worek z rurkami i prętami

Worek z odlewami do włazówWorek z odlewami uchwytów do gąsienic

Worek z drutami

Worek z drewnianym klockiemWorek z odlewami kauszWorek z śrubami M1
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MOST IMPORTANT BIBLIGRAPHY:
1) Achtung Panzer No.6 - Panzerkampfwagen Tiger by Mitsuru Bitoh 
    - Dai Nippon Kaiga Co.,Ltd. ©1999
2) GROUND POWER No.025, 026, 027 - Delta Publishing Co.,Ltd. ©1996
3) Militärfahrzeuge Band t; Der Panzer-Kampfwagen Tiger und Seine Abarten -
    Walter J. Spielberger - Motorbuch ©1994
4) Tiger I and Sturmtiger in Detail - B. Culver & U. Feist - Ryton Publications ©1994
5) Tiger I - Ryton Publications ©1992
6) New Vanguard 5: Tiger I Heavy Tank 1942-1945 - Osprey Millitary ©1993
7) Tigers in Combat - J. J. Federowicz ©1994
8) Armor in detail: Tiger I Ausf.E - Verlinden ©1993
9) Web site: WWW. Tiger 1E.com   by David Byrden

Thank you for purchase our set 16 K01.
Read carefully this instruction.
We advise that better method to join metal to metal parts is soldering.
Cement metal parts to plastic with good cyanoacryl or epoxy glue.
This set can be used to RC or static model.

CUT Odcinanie
(Cuting)

Szpachlowanie
(Filling)

(making
  rivets)

FIL RIV PRS STB MOV
1)

2)

3) 1)
2)

3)

4)

5)

HOT
HOT
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TOOLS RECOMMENDED
Rekomendowane narzędzia

CYANOACRYL

GLUE
EPOXY GLUE

EPOXY GLUE

Drills from O 0,4 to 1,5 mm

Assortiment of cutting wheels and mills

Screw-tap M1

Sharp knife

Light weight hammer

Small drill machine

SolderSoldering flux

Soldering iron

Bending tool
PG01 or PG02
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26

CUT

0,5mm

4,0 mm

x2
MOV

x2

21

x4

11 mm

10 mm

x2x2
x14

Makeing driver Hatches
(wykonanie włazów kierowcy)

L
26L

24L

28L

18L

25L

25L 19L

25L

19L

28L

4L

21L 21L

20L20L
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Wire o 0,6 mm
(drut o 0,6 mm)

x4

!

x2

Solder together
(zlutować razem)

Solder together
(zlutować razem)

Solder
(zalutować)

Plastic or metal plate
(pasek z tworzywa
lub metalu)

Plastic or
metal plate (pasek
z tworzywa lub metalu)

Solder
(zalutować)

Fold
(zagiąć)

5

5

x12

x6

x6

x4

PRS

10L

10L

10L

11L
11L

34L

12L

12L

33L

32L

32L

32L

1L

37RL

38L

32L

32L

8L

9L

16L
16L

16L
17L

17L

17L

17L
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C

Make holes O 1,0 mm, depth 1,0 mm
(Otwory O 1,0 mm na głębokość 1,0 mm)

A

B D

Left  hatch
(lewy właz)

Left  hatch
(lewy właz)

STEP III

4,0mm

Use sharp knife to mark holes and places for other parts
(użyć ostrego noża, aby zaznaczyć otwory
oraz miejsca zamocowania innych części)

Use part L35 as stencil
(Użyć części L35
jako szablonu)

Make holes O 0,6 mm, depth 1,0 mm
(Otwory O 0,6 mm na głębokość 1,0 mm)

A B CUse sharp knife to mark holes 
(użyć ostrego noża, aby zaznaczyć otwory) Right  hatch

(prawy właz)

35

Use part L27 as stencil
(Użyć części L27
jako szablonu)

L

27L

21L
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A

B

D

E

F

Right  hatch
(prawy właz)

Use sharp knife to mark holes and places for STEP VIII
(użyć ostrego noża, aby zaznaczyć otwory
oraz miejsca zamocowania części z STEP VIII)

C
Reverse the stencil
(odwrócić szablon)

Use sharp knife to mark places for STEP X
(użyć ostrego noża, aby zaznaczyć miejsca 
zamocowania części z STEP X)

!

STEP III

4,0mm

27L

Use part L27 as stencil
(Użyć części L27
jako szablonu)

21L

27L

Make holes O 1,0 mm, depth 1,0 mm
(Otwory O 1,0 mm na głębokość 1,0 mm)
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Brass rod O1,5 mm x 10,5 mm
(pręt mosiężny O 1,5 mm dł.10,5 mm)

!
Do not cement
   (nie kleić)

Use masking tape to
temporary hold the hatch
(urzyć taśmy maskującej
do czasowego 
   zablokowania włazu)

!

Right  hatch
(prawy właz)

STEP I

STEP II

STEP VI

! Do not cement
   (nie kleić)

Brass rod O1,5 mm x 35,0 mm
(pręt mosiężny O 1,5 mm dł.35,0 mm)

STEP V

!

Do not cement
in this step

   (nie kleić na
tym etapie)

Use sharp knife to mark holes 
(użyć ostrego noża, aby zaznaczyć otwory)

31
Use part L31 when needed
(zastosować część L31 jeśli potrzebna)

L

20L
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Make holes O 1,0 mm, depth 1,0 mm
(Otwory O 1,0 mm na głębokość 1,0 mm)

!

Glue
(skleić)!

STEP III

STEP II

STEP V

Solder together
(zlutować razem)

!

STEP VI

STEP IV ! Do not cement
   (nie kleić)

Right  hatch
(prawy właz)

In similar way prepare left hatch
(w podobny sposób przygotować
lewy właz)

21L

20L

30L
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23

STEP V
STEP I

STEP V

STEP IX

STEP VIII

STEP VIIISTEP VIII

STEP X

STEP X

STEP X
Right  hatch
(prawy właz)

Left hatch
(lewy właz)

L
31L

26L

30L

20L

22L
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BA

Wire
(drut)

MOV

Wire
(drut)

Wire
(drut)

Wire
(drut)

Wire
(drut)

STEP XI

5L

7L

7L

2L

6L

36L
42L

3L
39L

13LL

36L
42L

36L

13LL

36L

40L

15L

14L

40L

13RL



15

41

Wire (drut) O 0,6mm Wire (drut) O 0,6mm

Wire (drut) O 0,6mm

Wire (drut) O 0,6mm

Wire (drut) O 0,5mm

Make spring from wire O 0,1mm
(zrobić sprężynę z drutu)

STEP XII

L 41L

35L

29L
41L

41L

40L

17L
17L

42L
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Right  hatch
(prawy właz)

Left hatch
(lewy właz)
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Open periscope holder
(otworzyć uchwyt na 
peryskop)

Insert part A of periscope
(włożyć część A peryskopu)

Insert part B of periscope
(włożyć część B peryskopu)

Close periscope holder
with both parts of
periscope
(zamknąć uchwyt
z obiema częściami
peryskopu)
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Right  hatch
(prawy właz)

Left hatch
(lewy właz)
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Solder together
(zlutować razem)

Solder
(zalutować)

Plastic or metal plate
(pasek z tworzywa
lub metalu)

Plastic or
metal plate (pasek
z tworzywa lub metalu)

Solder
(zalutować)

Fold
(zagiąć)

5

5

PRS

1B

Wire (drut)
O 0,4 mm

A60
A61

A59

A62

A60

Solder together
(zlutować razem)

9C
9C

1B
1B

20A2&B
20A2&B

C1
Wire (drut)
O 0,4 mm

Wire (drut)
O 0,3 mm

Wire (drut)
O 0,3 mm

A64

A44

OPTIONAL



20

Solder
(zalutować)

6

Plastic or metal plate
(pasek z tworzywa
lub metalu)

II

Plastic or metal plate
(pasek z tworzywa
lub metalu)

Plastic or metal plate
(pasek z tworzywa
lub metalu)

Plastic or metal plate
(pasek z tworzywa
lub metalu)

Solder
(zalutować)

Solder
(zalutować)

Making wing nuts (robienie nakrętek motylkowych)

I

Fold
(zagiąć)

Wire O 0,8 mm
(drut O 0,8 mm)

F

OPTIONAL

6F

6F

15F

15F

19F

19F19F19F

19F

x 8

  Solder
(lutować)

2,
5m

m

10F

10F

Wire (drut)
O 0,6 mm

A3

A5

A6

Wire (drut)
O 0,5 mm

Wire (drut)
O 0,8 mm

OPTIONAL

16F

17F
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Kit part C18
(część z modelu)

Making holes
(wykonać otwory)

CUT
(odciąć)

x 4

10

Glue in
(wkleić)

CUT
(odciąć)

CUT
(odciąć)

F
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PRS

PRS

OPTIONAL
When using part F6
(użyć z częścią F6)

9L

PRS
PRS

Wire O 0,8 mm
(drut O 0,8 mm)

F

7F

8LF

14LF

12LF

13LF

11LF

When using part F6
(użyć z częścią F6)

4LF 7F

3LF

CG
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When using part F6
(użyć z częścią F6)

PRS
I

PRS

OPTIONAL

Wire o 0,6 mm
(drut o 0,6 mm)

When using part F19
(użyć z częścią F19)

Wire o 0,6 mm
(drut o 0,6 mm)

2F
2F

18F

1F

1F

1F

II

5F

A+BG

A+BG

CG

2F 2F
2F

AG

BG

Step I
    Make holes
(wykonać otwory)

Step II
Glue in
(wkleić)
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Wire (drut) 
O 1,2 mm

A37
C5

C23

C11

A22 B1/

B2

C10

C8

Wire (drut) O 0,4 mm

A24

Wire (drut) 
O 0,3 mm

Wire (drut) 
O 0,5 mm

Cable (lina)
O 1,2 mm

A23

A21

Wire (drut) 

C8

C8

C8

C8
C9
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R

L

L

RPlate E
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Solder
(zalutować)

11

Plastic or metal plate
(pasek z tworzywa
lub metalu)

Plastic or metal plate
(pasek z tworzywa
lub metalu)

Solder
(zalutować)

Solder
(zalutować)

Making wing nuts (robienie nakrętek motylkowych)
Fold
(zagiąć)G

AG

BG

11G

11G

12G

Wire o 0,6 mm
(drut o 0,6 mm)

5G

5G

PRS
PRS

PRS

PRS

Wire O 0,8 mm
(drut O 0,8 mm)

2LG

7G

8G

3G

4G
4G

6LG

CG


